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VAN MOT CHIEU - S-NRD

MO TA

Van mét chiéu (Backdraft dampers) la loai van c6
tac dung gilr cho ludng khi di theo mét chiéu
nhat dinh va ngan cac dong khi di theo chiéu
ngugc lai trong éng gid.

Van nay thudng dugc dung dé chéng gié théi
ngugc khién canh quat hat xa khi bi quay ngugc

khi tat quat nay.

CAU TAO SAN PHAM
Vat liéu Két cau
¢ Khung/than van: tén ma kém Z18 day 0.75~1.15 mm e Théanvan lién tdm lién két bam khong han hodc khung han
¢ Canhvan: tdon ma kém 218 day 0.58 mm (tuy ap suat hoat dong)
e Trucvan: thép CT4 ma kém 218 e Tuy chon dau n6i lan gan (van tron)
e Bacvan: dong thau /nhya PPP Co cau
e Trongvat
Chi tiét
} W (mm) i ~‘ L(mm) |~
lof
o hudn . hudng |
7 {ap su%t Egiﬁ%t } canh mg
lof
L raing 41

Tiét dién thong thoang khi van mé hoan toan (m2)

P T R R T R T
B 0031 0,085 0139 0.19% 0248 0302
0063 0.174 0.284 0.39% 0504 0614
| 1000 | 009 0.262 0.428 0.59% 0761 0927
| 1350 | 0128 0.305 1572 0.795 1017 1239
| 150 | 0140 0438 0717 0.995 1273 1552
| 2000 | 0192 0527 0.861 1195 1530 1864
MA DAT HANG
S-NRD/T - WxH/D - G/S - TDC/V/S
Van mdt chiéu|  Van vuding : WxH 6 = ma kém . .
T=van tron Vian tron: D S = inox Kiéu bich ndi
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THONG SO HOAT DONG
Kich thudc phd thang 200 x 200 t6i 1600 x 1600 (mm)
Déi lvu lugng 110 t6i 6460 (1/s) [396 tdi 23256 (m3/h)] tai 2.5 m/s
Tong mifc chénh ap 25 Pa tai 2.5m/s
Chénh léch ap cuc dai dong van 100 Pa
Nhiét dd hoat dong -20 tdi + 80°C

LUU LUGNG MAX. BE VAN MG & LUU TOC 2.5 m/s

w-m--m-m-ﬂ-
m
110 3% 160 576 215 976 270 972 325

| o
[ 300 P 576 235 846 315 846 395 1422 475 1710
210 756 310 mé 415 M6 520 1872 625 2250
[ 500 T 936 385 1386 515 1386 645 2322 775 2190
[ 60 D mé 460 1656 615 1656 770 212 925 3330
360 129 535 1926 715 1926 895 3222 1070 3852
410 1476 610 219 815 219 1020 3672 1220 4392
[ 1000 [0 1836 760 2736 1020 2136 1270 4572 1520 5472
100 0 219 910 3276 1220 3276 1520 5472 1820 6552
710 2556 1060 3816 1420 3816 1770 6372 2120 7632
[ 600 D 916 1210 4356 1620 4356 2020 7212 2420 8712

LUU LUGNG MAX. BE VAN MG & LUU TOC 2.5 m/s

w-m-

m

[ 200 A 1548 540 1944 645 2322 755 218 860 30%
[ 300 [ 2268 790 2844 945 3402 1100 3960 1260 4536
[ 400 PR 2988 1040 3744 1250 4500 1450 5220 1660 5976
[ 500 JERCIED) 3708 1290 [ 1550 5580 1800 6480 2060 746
I 230 4428 1540 5544 1850 6660 2150 7740 2460 8856
1430 5148 1790 84bls 2150 7740 2500 9000 2860 1029

800 1630 5868 2040 1344 2450 8820 2850 10260 3260 1736
2030 7308 2540 N4 3050 10980 3550 12780 4060 14616
2430 8748 3040 10944 3650 13140 4250 15300 4860 17496
1400 2830 10188 3540 12764 4250 15300 4950 17820 5660 20376
3230 11628 4040 14544 4850 17460 5650 20340 6460 23256
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